OPIS WYKONANIA MEBLI
1. Opis techniczny siedzisk - foteli widowiskowych (274 szt.)
Wymiary fotela: Głębokość fotela po złożeniu w zakresie 40-45 cm i winna być dopasowana do głębokości stopni. Moduł fotela (jego szerokość w osiach podłokietnika) od 50 do 60 cm. Docelowy moduł oraz głębokość fotela Wykonawca ustali na podstawie obmiaru z natury w obiekcie. Wysokość fotela 90-95 cm. Fotele łączone między sobą wspólnym bokiem z podłokietnikiem.

Boki fotela: stanowią jego konstrukcję nośną.  Wykonane są ze sklejki oraz litego drewna osadzone na metalowych kształtownikach przytwierdzonych do podłogi. Do podłoża mocowane są prostopadle dwie części boczne, pełniące zarówno funkcję „nóg” jak i podłokietników fotela. Każda część boczna w kształcie graniastosłupa o podstawie niskiego prostokąta. Zewnętrzne płaszczyzny boku fotela wykonane ze sklejki okleinowanej i lakierowanej, wewnątrz elementy z drewna litego osadzone na kształtownikach metalowych.
Pianki fotela: Wszystkie pianki zastosowane w fotelu wykonane w technologii wtrysku do formy, formowane na zimno typu NWT o wysokiej gęstości od 57-65 kg/m3 co ma istotny wpływ na komfort siedzenia, trwałość tych elementów oraz aspekt akustyczny fotela. Pianki posiadają udokumentowane badanie w zakresie wytrzymałości na ściskanie wg aktualnej normy PN-EN 12727:2004 wynoszące 150 000 cykli.

Oparcie fotela: obie części boczne połączone są z tyłu kubełkowatym oparciem. Oparcie składa się z jednego bloku pianki formowanej w technologii wtrysku do formy formowanej na zimno. Ze względu na akustykę produktu tylna część oparcia posiada osłonę wykonaną ze sklejki o grubości 12mm. Grubość pianek oparcia od 40 do 45mm. Osłona oparcia powyżej podłokietnika jest wyraźnie szersza i nachodzi na bok fotela. 

Siedzisko: wykonane z jednego bloku pianki formowanej w technologii wtrysku do formy formowanej na zimno. Wewnątrz siedziska znajduje się stalowa rama wraz ze sprężynami w formie płaskowników, zatopiona w piance wykonana w jednym procesie technologicznym. Od spodu siedziska zamocowana jest sklejka osłonowa celem poprawienia właściwości akustycznych. Grubość pianek na siedzisku 60-65mm. 

System składania siedziska: grawitacyjny, zapewniający precyzyjne i ciche składanie. System cechuje się bezawaryjnością oraz brakiem konieczności konserwacji. Nie dopuszcza się systemu sprężynowego systemu składania jako równoważnego.

Tapicerka: o wytrzymałości 100 000 cykli w skali Martindale wg normy BS EN ISO 12947-2 : 1999 lub równoważnej, skład materiałowy 95% wełna, 5% poliamid, gramatura minimum 530gr/mb, odporność na mechacenie (pilling) wynik 4 w pięciostopniowej skali, odporność koloru na światło wg normy BS EN ISO 105 : 1999 BO2 Metoda 2 lub równoważnej wynik 5-7, odporność na wycieranie na mokro/sucho wg normy BS EN ISO 105-X12:2002 wynik 4-5, na sucho 4-5.

Kolorystyka: zarówno kolor elementów drewnianych jak i tkaniny tapicerskiej Zamawiający określi wybranemu Wykonawcy przed rozpoczęciem realizacji.

Standard wykonania: spasowanie elementów, estetyka montażu - nie gorszy niż Martela Saundi

Wymagania jakościowe: muszą być potwierdzone atestami (certyfikatami) wystawionymi przez jednostki uprawnione do wydawania tego rodzaju dokumentów, które należy załączyć do oferty:
· Klasyfikacja ogniowa w zakresie zapalności mebli tapicerskich wg normy PN-EN 1021-1:2007 oraz PN-EN 1021-2:2007 wydana przez akredytowane laboratorium, dotycząca układu tapicerskiego oraz sklejki zastosowanych w fotelach

· Klasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania toksycznych produktów spalania wg kryteriów normy PN/88/B/02855 wydana przez akredytowane laboratorium, dotycząca układu tapicerskiego oraz sklejki

· Atest wytrzymałościowy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania wg normy PN-EN 12727:2004, stopień 4 

· Atest wytrzymałościowy pianek siedziska NWT na ściskanie wg normy PN-EN 12727:2004 na 150 000 cykli

· Badanie akustyczne fotela wg normy ISO PN-EN 354:2005 potwierdzające klasę pochłaniania C oraz wskaźnik pochłaniania dźwięku αw=0,65 (z tolerancją 5%). Nazwa badanego produktu musi się zgadzać z nazwą handlową w katalogu, 

· Badanie wytrzymałościowe tapicerki pod kątem ścieralności, potwierdzające wytrzymałość minimum 100 000 cykli w skali Martindale

· Odporność na mechacenie (pilling) badanie potwierdzające wynik 4 w pięciostopniowej skali

· Odporność koloru na światło wg normy BS EN ISO 105 : 1999 BO2 Metoda 2 lub równoważnej wynik 5-7

· Odporność na wycieranie na mokro/sucho wg normy BS EN ISO 105-X12:2002 wynik 4-5, na sucho 4-5

· Atest higieniczny PZH, który obejmuje wszystkie elementy fotela (tapicerka - skład materiałowy, rodzaj pianki)

Jako rozwiązanie równoważne nie dopuszcza się użycia następujących materiałów i rozwiązań konstrukcyjnych:

· elementów drewnopochodnych wykonanych z płyt wiórowych czy MDF

· pianek wykrawanych z bloku, w tym CMHR

· tapicerek o innym składzie materiałowym niż podane w specyfikacji

· konstrukcji nośnej siedziska innej niż metalowa zatopiona w wewnątrz pianki formowanej w technologii wtrysku

· oparcia profilowanego horyzontalnie

· sprężynowego systemu składania.

